Drukarki 3D

Drukarki przestrzenne (3D) to urzadzenia do wytwarzania tréjwymiarowego obiektu fizycznego.

Rodzaje drukarek 3D

Domowe
Drukarki domowe majg mozliwos¢ drukowania przedmiotow o maksymalnej wielkosci 20X20X20

centymetréw.

W drukarkach domowych wydruki wykonywane sg z tworzyw sztucznych PLA, ABS, PVA, nylon,
Laywood (materiat drewnopodobny, potgczenie plastiku i drewna), Laybrick (kompozyt plastiku i
gipsu). Drukarki 3D do samodzielnego montazu dostepne sg juz dostepne w cenie okoto tysigca
ztotych. S3 to najprostsze konstrukcje, ktére mozna ewentualnie rozbudowywac.

Materiaty potrzebne do wydruku to réwniez wydatek od kilkudziesieciu do kilkuset ztotych za 1 kg a
wydrukowany z tego materiatu przedmiot bedzie wart kilkadziesiat ztotych.

W domowych, przecietnych drukarkach nie sposéb wydrukowac przedmiotéw, ktére bedg cieszy¢
oko jakoscig wydruku. Koszt zakupu i eksploatacji urzagdzenia w tej chwili przewyzszajg zalety jego

posiadania.

Przemystowe
Drukarki przemystowe mozna kupi¢ w rozpietosci cenowej od 2500 do nawet 35 tysiecy, w zaleznosci
od klasy urzadzenia.

Przyktadowo niewielki przedmiot drukuje sie okoto godziny. Im wieksza doktadnos¢, tym dtuzszy czas
wydruku. Z kolei drukowanie pitki do koszykéwki o duzej doktadnosci moze trwac nawet catg dobe
oraz jedynie wtedy, gdy mamy naprawde doskonatej klasy drukarke.

Przyktad drukarki InfoTEC 555 3D

o

IPole robocze (mm): | 406x356x406
lllos¢ glowic: 12 |
Srednica glowic (mm): | 0,2/0,5 |
llos¢ podajnikow materiatlj2 |
Technologia: | FDM |
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Drukarka InfoTEC 555 3D jest przeznaczona do zastosowania przemystowego. Pozwala odwzorowac
dowolny zaprojektowany ksztatt. Uzytkownik w prosty sposéb ma mozliwos¢ stworzenia prototypu
czy ostatecznego produktu bez koniecznosci stosowania rozbudowanego parku — form i urzadzen do
wtryskiwania plastiku.

Do tworzenia modeli — drukarka 3D, wykorzystuje tani termoplastyczny materiat, ogdlnie dostepny.
Dzieki tej technologii tatwe i szybkie stato sie tworzenie prototypdw, modeli designerskich,
wytwarzanie czesci samochodowych i lotniczych, czesci urzadzen do maszyn, elementéw medycznych
oraz przedmiotdow codziennego uzytku.

Przedmioty wytwarzane na drukarce 3D s3 po przez uktadanie w ultra cienkie warstwy roztopionego
plastiku, precyzyjnie odtwarzajgc trojwymiarowy ksztatt modelu, co pozwala na ksztattowad
precyzyjne krzywizny.

Drukarke wyposazono w dwie wymienne dysze o réznej $rednicy (0,2/0,5mm). Dajg one mozliwo$¢é
wytwarzania dwukolorowych przedmiotédw w jednym procesie drukowania. Wysoka sztywnos¢
maszyny i szybkie serwonapedy oraz precyzja pozycjonowania podczas pracy pozwalajg uzyskaé
bezbtedne i trwate modele bez deformacji w ekspresowym czasie.

Ogromng zaletg jest takze cena wytwarzania pojedynczego przedmiotu. Biorgc pod uwage kalkulacje
dla duzych przemystowych urzadzen, druk 3D jest bardziej optacalny od masowe]j produkcji przy
seriach ponizej 1000 sztuk. Zastosowanie:

« ABS,
« PLA,
e HIPS,
« NYLON

Drukarki 3D Strona 2



Technologie i materialy

Materialy:
e termoplasty np. ABS
e 7ywice utwardzane swiattem lasera
e 7ywice utwardzane Swiattem projektora
e zywice utwardzane swiattem UV
e proszek gipsowy utwardzany lepiszczem
e sproszkowane polimery spiekane swiattem lasera
e sproszkowane metale spiekane Swiattem lasera

Filament — materiat do druku 3D przeznaczonego dla drukarek 3D drukujgcych w technologii FDM.
Filament to zytka plastiku (ABS, PLA, nylon, inne), ktdra jest nawinieta na szpule zaktadang na
drukarke 3D. Wystepuje w dwéch standardach — 1,75 mm i 3 mm (chociaz zdarzaja sie Srednice 2,8
mm). llo$¢ filamentu na szpulach jest podawana w kg, standardowo jest to 0,5 /0,75 lub 1 kg.

Materiat o nazwie Akrylonitrylo — Butadieno — Styren (ABS), otrzymywany w procesie polimeryzacji
butadienu oraz kopolimeryzacji akrylonitrylu ze styrenem wraz z jednoczesnym szczepieniem
powstatego kopolimeru na polibutadienie.

W druku 3D materiat jest topiony i wyttaczany za pomocg rozgrzanej dyszy drukarki, a nastepnie
rozprowadzany warstwa po warstwie. Model jest drukowany od dotu do gory, tworzac kolejne
warstwy, ktére twardniejg tworzac gotowy przedmiot.

Technologia druku 3D o nazwie Color Jet Printng polega na drukowaniu petnokolorowych obiektéw z
proszku gipsowego. Polega na wysypywaniu sproszkowanego materiatu na catej powierzchni komory
roboczej o zadanej wysokosci warstwy, a nastepnie selektywnego nanoszenia specjalnego lepiszcza
spajajgcego poszczegdlne warstwy. W trakcie nanoszenia lepiszcza jest réwniez nanoszony
(natryskiwany) odpowiedni dla danego punktu kolor. Po zakoriczonym procesie druku 3D, model jest
wydobywany z niezespolonego proszku i oczyszczany. Niezespolony proszek stanowi naturalng
podpore.

Technologia CJP jest jedng z najdoktadniejszych technologii druku 3D, jednakze uzyskane modele
majg tylko i wytgcznie charakter koncepcyjny, poniewaz z uwagi na rodzaj materiatu, nie majg
odpowiedniej wytrzymatosci, aby traktowac je w sposdb uzytkowy (np. czesci maszyn lub obudowy).

Stereolitografia (SLA / SL) — profesjonalna technologia druku 3D stworzona w 1984 roku przez
Charlesa Hulla. Pierwsza technologia druku 3D na Swiecie.

Polega na utwardzaniu zywicy swiattem lasera. Charakteryzuje sie wysokg doktadnoscig dochodzaca
pod wzgledem rozmiaréw drukowanych warstw do poziomu nawet kilku mikronéw.

Ma zastosowanie w przemysle przy prototypowaniu bardzo doktadnych i precyzyjnych detali, jak
rowniez w medycynie i jubilerstwie do tworzenia modeli pod katem form odlewniczych.
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Wadag tego procesu sg bardzo wolny proces druku 3D oraz problem z przechowywaniem samych
zywic, ktére muszg by¢ chronione przed sSwiattem.

Zrédta: Pawet Slusarczyk. Encyklopedia druku 3D. http://centrumdruku3d.pl/encyklopedia-druku-

3d/

http://technikdruku.pl/czytaj/rodzaje-drukarek-3d.html
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